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Die Daten Moissan’s  reichen nicht weit genug 
zuriick, u m  langer in Erwiigung gezogen mcrden 
zu miisscn. ills Prof. Moi s san  in New York 
war, machte ich ihm brietlich i n  franzbsischer 
Sprache von meiner Erfindung Mittheilung, docli 
crhielt ich nie eine Zeilc als Antwort. Auch hat 
mein Landsmaon Dr. S c h w c i t z e r  in scinem er- 
wihnten Artikel mein Patent nicht erwihnt, weil - 
wie er mir sagte - das Wort Calciumcarbid klar 
und deutlich darin ausgcsprochen ist. 

Bu l l i e r ’ s  dcutsches Patent vom 20. Pcbruar 
1894  ist iozwischeu \-om Reichsgcricht fiir un- 
giiltig crklirt worden; er kommt bexiiglich der 
Prioritit hcute nicht mehr in Betracht. 

Es bleiben nun nur noch iibrig: W i l l s o n s  
Mois san  und ich, und von diesen drcicn bean- 
spruche icb auf Grnnd oben angefiihrter That- 
sachen das VerJienst, der erate gewesen zu scin, 
wclcher Cslciumcarbid durch Dgnamostrom nach 
dem elektrischen Verfahren heratcllte. Iq’iir die 
Wissenschaft sollte 0s fiiglich ohnc Bedeutung sein, 
dass ein Advokat und  Capitallist mehr tinanzielle 
Erfolge einheimst als dcr Erfintler. Zum Schluss 
mbchte ich nur  noch bcmerkcn, dass dersclbc Ad- 
vokat und Capitalist meine Patcnte, d s  obener- 
wiihnte sowohl, wie meinen Carbidofen, Acctylen- 
Nrzeuger, u. s. w. ebcnfalls aufgekauft bat, so dass 
W i l l s o n ’ s  Patente und die mcinigen von der- 
selben Actieogesellschaft geeignet werden. 

ThongefiSsse fur Siiinren. 
Bei der Excursion zahlreicher Theilnehmer 

der Hauptversammluog nach der Reckehiitte hielt 
Dr. P l a t h  folgende Ansprache: 

Von der Verwaltnng der Reckehiitte aufge- 
firdert, eine kurzc Bcschreibung des hicr aufge- 
stellten Marx-Gefitsses’) zu geben, erlaube ich mir, 
Ihnen folgende Mittheilung zu machen. 

Ich erinnere Sio zunichst daran, dass Thon- 
gcfisse, und urn solche kann es sich in den ineisten 
Fiillen n u r  handeln, wenn man betriebssicher mit 
Siuren arbeiten will, nicht in GrBssen iiber GOO 
bis 700 1 hergestellt werden, falls es sich um Er- 
wirmung  oder iiberbaupt gr6ssere Temperatur- 
differenzen handelt. Allerdings gibt es j a  auch 
Thongefissc aus e i n e m  Stkk von gr6ssercm In- 
halt, abcr sie kommen f i r  die Zwecke der Er- 
wirmung nicht mchr in Betracht, weil die Gefahr des 
Springcns infolge ihres Scherbens cine zu grosse ist. 

Wcr  n u n  jemals  in die Lagc yekommen ist, 
rnit grijsscren heissen Sguremengen zu arbciten, 
oder wer saure Fliissigkeitcn in groseen Mengen 
abzudampfen wiinscht, oder mer endlich Reservoire 
fiir Siiuren braucht, die allen nur denkbaren 
mechanischcn Einfliissen wiclerstehen S O I I C U ,  der 
sieht sich, sobald cs sich urn Thongefhc  handelt, 
mchr oder weniger in Verlegenheit. 

Dicser Idee nachgehend, hat nun dcr Ioge- 
nicur M a r x  die Grundlage von Gefisseu geschaffen, 
deren weiterc Ausbildung unter meiocr Leitung 
d m  T h o n w a a r e n w e r k  B c t t e n h a u s e n  in Case1 
tiberoommen hat,. 
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M a r x  geht davon aus, dass ein grosses Tlion- 
gefiiss, u m  nicht zu springen, in einzelne Theile 
zerlegt wcrdcn muss, weil nur dadurch eine Span- 
nung in der Ausdehnong vermieden werden kann. 
Ganz grosse Kessel kbnnen iibcrhaupt nicht in 
e i n e m  Stiick gebrannt werden. Um nun aber 
dicse cinzelnen Theile wiedcr absolut dicht und 
fest aneinanderzubringen uod so das G e f h  als 
Ganzes herzustellen, presst er die einzelnen Theile 
i n  der Richtung von aussen nacli innen ausser- 
ordentlich fcst gegen einander und erreicht da- 
durch 

1.  dass das Gehss ein absolut dichtes Ganzes 
bildet und 

2. dass durch diesen Druck etwaige Spriinge 
der einzclnen Theile nicht entstehen kBnncn. 

Fir den Fall, dass sie aber doch entstehen 
sollten, schlicsst der Druck von aussen nach innen 
diese Risse sofort. 

Ich will h e n  noch kurz einen Uberblick 
geben iiber die Art nod Weise der Fabrikation 
dieser Gefikse und beginne damit, Ihnen zunichst 
noch anzudeuten, dass bei der Fabrikation die 
Herstellung v e r s c h i e d e n  e r  Grdssen jederzeit 
mbglich ist, dass aber die runde Form, ebenso die 
Abrundung des Bodens unter allen Umstinden 
bcibehalten werden muss. 

Nachdem zuniichst in den eiscrnen Kessel eino 
mechanisch widerstndsfiihige, siiurefeste Schicht 
eingehracht ist, wird der so vorbereitete Kessel 
mit den einzelnen Faponstiicken, welche zusam- 
mengenommen den Kessel bilden, mit Eiilfe eines 
ebcnfalls siurefesten Kittes ausgelegt. 

Nachdem dies geschehen, wird nun entweder 
der hintergebrachtc Ritt unter starken Druck ge- 
setzt, oder der vorher mehrthcilige, rnit wciten 
Fugen zusamlnengesetzte Eisenmantel wird so weit 
zusammengeschraubt, dass die Fngen verschwinden. 

Ich erziele so einen ausserordentlichen Druck 
auf die Platten, und zwar von aussen her, so dass 
die Platten nach innen zu, wenn Sie mir das Wort 
erlauben mollen, znsammenmarschiren und schliess- 
lich fest gegcneinander liegen wie die Steine eines 
Briickenbogens oder einer Fensterwblbuog. Sie 
mcrtlen n u n  auch einsehcn, dass man o u r  r u d e  
Gelisse nach diesem Princip bauen kann; bei vier- 
eckigen wiirde die Druckgebung felilen. 

Erwiihncn mbchtc ich, dass der Kcssel nach 
oben etwas zusammengezogen ist ;  auch dies ist 
durch die Anwendung des Druckes bedingt. 

Wiirde der Kessel oben cylindrisch enden oder 
wiirdc er gar conisch nach aussen gchen, so wiirde 
man keinen Druck hinter die Platten bekommen, 
sondern sic wiirden cinfach nach oben hinausge- 
schobcn werden. Dies verbindert der oben sich 
vcrjiiogende Ring. 

Um ein kurzes Wort iiber die Anwendung 
zu Eagen, so lassen sich diese Gefisse iiberall da 
mit Vortheil verwenden, wo man im Grossen ar- 
beiten will. Von aiissen kann die Erhitzung nicht 
geschehen, weil der Kitt und die ?n nnd fiir sich 
ziemlich dicken Faponstiicke die Ubertragung der 
Wiirme von aussen zu sehr erschweren, wenngleich 
theoretisch dem nichts cntgegensteht. Man er- 
wiirmt am besten durch eingelegte Dampfschlangeo, 
durch eingeblasenen iiberhitzten Wasserdampf, oder, 
was ich f ir  sehr vortheilhaft gefunden habc, durch 
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eingeblasene heisse Luft, womit man sehr bequem 
cindampfen kann. Ausserdem sind diese Gefhse 
schr bequem transportabel. 

Da sic fest YOU dem ausscrcn Metallmantel 
umschlossen werden, lassen sic sicti rollen und 
bieten jcdcm iiusserlichen mechanischen Eingriff 
den grBssten Widerstand dar. 

Bus diesem Grundc dicnen sie specie11 nls 
Transportgefiisse f i r  S a l z s i u r e  und zur Auf- 
speicherung grosser werthvoller oder gefihrlicher 
Flfissigkeitsmengen. 

Bei tleni rorliegenden Vcrsucti wird 60 proc. 
Schmefelsiure duroh eine Dampfschlange erhitzt; 
es zeigt sich aussen absolut keino Spur von Feuch- 
tigkeit, weonschoo ich darauf aufmerksam mache, 
dass der Mantel, urn den Druck hcrvorzubringen, 
niit Fugen hergestellt ist und dass der Boden Ton I 
unten aufgeschraubt ist. 

Die Manteldichtung wird durch das feste 
Gegeneinanderliegen der ThonfaFonstiicke bewirkt. 
Die bis jetzt hergestellten GrBssen steigcn von 
250 I bis 5000 E ,  doch liegt koine Schwierigkeit 
vor, den Kessel noch gr6sser anzufertigen. 

Unorganieche StofPe. 
D a r s t e l l u n g  v o n  S c h w e f e l s i i u r e a n -  

h y d r i d  nach F a r b w e r k e  vorm. M e i s t e r  
L u c i u s  & B r i i n i n g  (D.R.P. No. 105876.) 
Die Herstellung von Schwefelsiiureanhydrid 
erfolgt bekanntlich i n  der Weise, dass 
schweflige Siiure und Sauerstoff zusammen 
erhitzt und in  heissem Zustande iiber einen 
Contactkijrper hinweg bez. durch einen solchen 
Kijrper hindurchgeleitet werden (S. 161 d. 
Ztschr.). Die  Zufuhr der  fiir die  Reaction 
erforderlichen Wiirme benijthigte bisher die 
Anwendung von Heizeinrichtungen und einen 
grossen Verbrauch a n  Heizmaterial. Diese 
Heizeiniichtungen werden zum grossen Theile 
iiberflassig und  der griisste Theil des Heiz- 
materials kann gespart werden, wenn man 
i n  Anwendung des  Gegenstromprincips die 
bei der  Reaction SO, + 0 = SO, freiwerdende 
Verbindungswiirme zum Heizen des zustrijmen- 
den Gasstromes benutzt. 

Man erhitzt in  einem Gegenstromapparat 
(Fig. 271  u.272)  die  zustriimenden, SO, uod 0 
haltenden Gase zuerst durch directe WPrme- 
zufuhr auf Reactionstemperatur. Beim Durch- 
strijmen der Contactsubstanz findet die Oxy- 
dation zu SO, und somit d a s  Freiwerden 
der VerbindungswPrme s ta t t .  Die  bei A aus 
der Contactsubstanz austretenden SO,-haltigen 
Dgmpfe haben infolgedessen eine bedeutend 
hijhere Temperatur ale die bei E eintreten- 
den SO,-Gase. Die S03-Diimpfe werden den 
eintretenden SO,-Gasen entgegengeleitet; d a s  
vorbandene bedeutende Temperaturgefalle 
ermijglicht eine glat te  Wlrmeiibertragung 
vom abstrijmenden auf den zustrijmenden 
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Gasstrom. Der  Gleichgewichtszuetand des 
Processes liisst sich durch Vermehrung oder 
Verminderung der zustrijmenden Gasmenge 
sehr schnell herstellen. Der  Process geht 
bei jedem Druck, a m  hesten bei Uberdruck 
von Statten. Dabei ist es einerlei, ob d c r  
Gegenstrom, wie in  Fig. 27  1 , direct erzeugt, 
oder, wie in Fig. 272, durch Zwei- oder Mehr- 
theilung des Systems wechselweise erzeugt 
wird. Auch kijnnen die austretenden, die  
Verbindungswiirme enthaltenden Gase i n  
anderer Weise, z. B. durch Hintereinander- 
schaltung verachiedener Systeme, zum Heizen 
der  Zustriimuogsgase verwendet werden. 

Fig. 871. Fig. WP. 

Grosse Apparate, wie sie fiir die Gross- 
industrie i n  Frage kommen, arbeiten, sobalQ 
der  Process in Gang gesetzt ist, ganz ohne 
Wiirmezufuhr von aussen. Bei kleineren 
Apparaten ha t  sich wegen der grossen Strah- 
lungsverluste, sowie zur Regelung des Pro- 
cesses namentlich bei kleinen Betriebs- 
stijrungen u. s. w., eine kleine directe Wiirme- 
zufiihruog erforderlich gemacht, welche a m  
vortheil haftesten stattfindet entweder unmit- 
telbar vor Eio t r i t t  der Gase in  den Contact- 
kijrper oder unmittelbar beim Austritt aus  
demselben. 

Das  Verfahren benijthigt sonach eine 
Heizeinrichtung und einen Heizmaterialver- 
brauch weseotlich nur  noch fiir die Ingang- 
setzung des  Processes. Dies bedingt sowohl 
eine Ersparniss von directen Kosten a l s  eine 
Vereinfachung der  Apparatur  und ihrer Be- 
dienung. Hierdurch gelingt es, mittels dieses 
neuen Verfahrens Schwefelsiiureanhydrid zu 
einem so niedrigen Preise darzustellen, dass 
sich seine ifberfiihrung in  gewijhnliche 
Schwefelsiinre, wie sie durch Kammerprocese 
u n d  Plat inapparate  u. 8. w. bisber erzeugt 
wird, lohnt. Dieses Verfabren s te l l t  mithin 
eioen neuen Weg nicht nur zur Gewinnung 


